
PR00H-02

–КАРДАННЫЙ ВАЛ ПОИСК И УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ
PR--1

LEXUS RX300 (RM785E)

ПОИСК И УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ
ТАБЛИЦА ПРИЗНАКОВ НЕИСПРАВНОСТЕЙ
Приведенная ниже таблица позволяет выявить причину неисправности. Причины возникновения
неисправности пронумерованы в порядке убывания вероятности. Проверьте каждую деталь по порядку. При
необходимости замените детали.

Признак Подозреваемый участок См. стр.

Шум

1. Шлицы вилки (изношены)

2. Центральный опорный подшипник (изношен)

3. Подшипник крестовины (изношен или заедает)

PR-5

PR-5

PR-5

Вибрация

1. Карданные валы и промежуточный вал (биение)

2. Карданные валы (нарушение баланса)

3. Передний фланец (биение)

4. Задний фланец (биение)

5. Шарнир с перекрещивающимися канавками

(заедает или поврежден)

6. Шлиц вилки (заедание)

PR-5

PR-5

PR-5

PR-5

PR-5

PR-5



PR00I-02

D03193

z Пыльник

Передний карданный вал

Задний
фланец

Задний центральный
опорный подшипник

Промежуточный вал

Регулировочная шайбаПлоская пружина

Плоская
шайба

Передний фланец

Плоская шайба

Плоская
шайба

Задний карданный вал

x 2

x 6

: Номинальный момент затяжки

z Деталь однократного применения

Шайба

Передний центральный
опорный подшипник

Н·м (кгс·см, фунт-сила-фут):

74 (750, 54)

37 (375, 27)

Регулировочная
шайба

37 (375, 27)

z
1-й: 181 (1,850, 134)
2-й: 69 (700, 51)

27 (275, 20)

74 (750, 54)

z
1-й: 181 (1,850, 134)
2-й: 69 (700, 51)
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КАРДАННЫЙ ВАЛ В СБОРЕ
УЗЛЫ И ДЕТАЛИ
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Сборочные метки
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Q07974
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СНЯТИЕ
1. СНИМИТЕ ПЕРЕДНИЙ КАРДАННЫЙ ВАЛ
(a) Нанесите на оба фланца сборочные метки.
(b) Снимите 4 гайки с болтами и шайбами.

(c) Снимите передний карданный вал в сборе.
ПРИМЕЧАНИЕ:
Не допускайте повреждения сальника.
(d) Установите SST в раздаточную коробку для

предотвращения утечки масла.
SST 09325-20010

2. ОСЛАБЬТЕ УСТАНОВОЧНЫЙ БОЛТ ШАРНИРА С
ПЕРЕКРЕЩИВАЮЩИМИСЯ КАНАВКАМИ

(a) Нажмите и удерживайте нажатой педаль тормоза.
(b) При помощи шестигранного ключа ослабьте установочные

болты шарнира на 1/2 оборота
УКАЗАНИЕ:
Поместите кусочек ветоши в крышку карданного шарнира так,
чтобы кожух не касался внутренней поверхности крышки
карданного шарнира.

3. СНИМИТЕ ПРОМЕЖУТОЧНЫЙ ВАЛ И ЗАДНИЙ
КАРДАННЫЙ ВАЛ

(a) Нанесите на оба фланца сборочные метки.
(b) Снимите 4 гайки с болтами и шайбами.

(c) Отверните 4 болта, шайбы, и снимите промежуточный вал
с задним карданным валом в сборе.
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4. СНИМИТЕ ПРОМЕЖУТОЧНЫЙ ВАЛ С ЗАДНЕГО
КАРДАННОГО ВАЛА

(a) Нанесите сборочные метки на шарнир и фланец.
ПРИМЕЧАНИЕ:
Не наносите метки зубилом.
(b) При помощи шестигранного ключа снимите 6 болтов

и 2 шайбы, после чего снимите промежуточный вал
с заднего карданного вала.
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ПРОВЕРКА
ПРИМЕЧАНИЕ:
Во избежание деформации, не зажимайте трубу карданного
вала в тисках слишком сильно.
1. ПРОВЕРЬТЕ БИЕНИЯ КАРДАННОГО ВАЛА И

ПРОМЕЖУТОЧНОГО ВАЛА
Проверьте биение каждого вала при помощи индикатора
часового типа.

Максимально допустимая величина биения:
0,8 мм (0,031 дюйма)

Если величина биения вала превышает максимально
допустимое значение, замените вал.
2. ПРОВЕРЬТЕ БИЕНИЕ ФЛАНЦА ПРОМЕЖУТОЧНОГО

ВАЛА
(a) При помощи индикатора часового типа проверьте биение

фланца промежуточного вала в передней части.
Максимально допустимая величина биения:
0,1 мм (0,004 дюйма)

(b) При помощи индикатора часового типа проверьте биение
фланца промежуточного вала в задней части в
горизонтальном направлении.
Максимально допустимая величина биения:
0,1мм (0,004 дюйма)

(c) При помощи индикатора часового типа проверьте биение
фланца промежуточного вала в задней части в
вертикальном направлении.
Максимально допустимая величина биения:
0,1мм (0,004 дюйма)

Если величина биенияфланца промежуточного вала превышает
допустимое значение, замените промежуточный вал.

3. ПРОВЕРЬТЕ ПОДШИПНИКИ КРЕСТОВИНЫ
Проверьте осевой люфт подшипника крестовины, для чего
проверните фланец, крепко удерживая вал.
При необходимости замените вал.
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4. ПРОВЕРЬТЕ ШАРНИР С ПЕРЕКРЕЩИВАЮЩИМИСЯ
КАНАВКАМИ

(a) Убедитесь, что шарнир плавно вращается во всех
направлениях, как показано на рисунке.

(b) Проверьте, нет ли трещин, повреждений и утечек смазки
в чехле.

В случае возникновения неисправности замените задний
карданный вал.

5. ПРОВЕРКА ЦЕНТРАЛЬНОГО ОПОРНОГО
ПОДШИПНИКА

(a) Снимите задний центральный опорный подшипник
(1) С помощью молотка и зубила ослабьте накерненную

часть гайки.
(2) При помощи SST, удерживая передний фланец,

снимите гайку и плоскую шайбу.
SST 09330-00021

(3) Нанесите сборочные метки на задний фланец и вал.
(4) При помощи SST снимите задний фланец.
SST 09950-40011 (09951-04020, 09952-04010,

09953-04030, 09954-04010, 09955-04061,
09957-04010, 09958-04011)

(5) Снимите задний опорный подшипник и плоскую
шайбу.

(b) Снимите передний опорный подшипник.
(1) С помощью молотка и зубила ослабьте накерненную

часть гайки.
(2) Удерживая фланец при помощи SST, снимите гайку

и плоскую шайбу.
SST 09330-00021

(3) Нанесите сборочные метки на фланец и вал.
(4) При помощи SST снимите фланец.
SST 09950-40011 (09951-04020, 09952-04010,

09953-04030, 09954-04010, 09955-04061,
09957-04010, 09958-04011)

(5) Снимите передний опорный подшипник и плоскую
шайбу.
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(c) Проверьте передний и задний центральные опорные
подшипники.
(1) Проверните подшипник рукой. Убедитесь, что он

вращается плавно.
(2) Проверьте отсутствие трещин и повреждений на

уплотнении.
Если подшипник имеет повреждения, износ, или вращается с
заеданием, замените подшипник.

(d) Установите передний центральный опорный подшипник
(1) Установите центральный опорный подшипник на

промежуточном валу, как показано на рисунке.

(2) Установите на промежуточный вал плоскую шайбу.
(3) Совместите сборочные метки на фланце и валу,

установите фланец на вал.
(4) Удерживая фланец с помощью SST, нажмите на

центральный опорный подшипник и установите его
на место, затянув новую гайку с шайбой.

SST 09330-00021
Момент затяжки:
181 Н·м (1850 кгс·см, 134 фунт-сила-футов)
(5) Ослабьте гайку.
(6) Снова затяните гайку.
Момент затяжки: 69Н·м (700 кгс·см, 51фунт-сила-футов)
(7) Накерните гайку с помощью молотка и зубила.

(e) Установите задний центральный опорный подшипник.
(1) Установите задний опорный подшипник на

промежуточном валу, как показано на рисунке.
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(2) Установите плоскую шайбу на промежуточный вал.
(3) Совместите сборочные метки на фланце и валу и

установите фланец на валу.
(4) Удерживая фланец с помощью SST, нажмите на

центральный опорный подшипник, установите его на
место и затяните новую гайку с шайбой.

SST 09330-00021
Момент затяжки:
181 Н·м (1850 кгс·см, 134 фунт-сила-футов)
(5) Ослабьте гайку.
(6) Снова затяните гайку.
Момент затяжки: 69Н·м (700 кгс·см, 51фунт-сила-футов)
(7) Накерните гайку с помощью молотка и зубила.

(f) Проверьте шарнир перекрещивающихся канавок
(См. этап 4).
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ЗАМЕНА
ПРИМЕЧАНИЕ:
Во избежание деформации, не зажимайте трубу карданного
вала в тисках слишком сильно.
ЗАМЕНИТЕ ПЫЛЬНИК
(a) Снимите пыльник при помощи отвертки и молотка.

(b) При помощи SST и тисков запрессуйте новый пыльник.
SST 09316-60011 (09316-00011)

ПРИМЕЧАНИЕ:
Действуйте осторожно, чтобы не повредить пыльник.
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УСТАНОВКА
1. СОЕДИНИТЕ ПРОМЕЖУТОЧНЫЙ ВАЛ С ЗАДНИМ

КАРДАННЫМ ВАЛОМ
(a) Совместите сборочные метки на заднем фланце

промежуточного вала и на шарнире с перекрещивающимися
канавками, затем установите 2шайбы и 6 болтов.

(b) Припомощишестигранногоключазатяните6болтов (недо
конца).

УКАЗАНИЕ:
Поместите кусочек ветоши внутрь крышки карданного шарнира.
2. ВРЕМЕННО УСТАНОВИТЕ ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ОПОРНЫЙ

ПОДШИПНИК
3. УСТАНОВИТЕ ЗАДНИЙ КАРДАННЫЙ ВАЛ
(a) Совместите сборочные метки обоих фланцев заднего

карданного вала и заднего дифференциала и соедините
вал 4 болтами, шайбами и гайками.

(b) Затяните болты и гайки.
Момент затяжки: 74 Н·м (750 кгс·см, 54 фунт-сила-футов)

4. УСТАНОВИТЕ ПЕРЕДНИЙ КАРДАННЫЙ ВАЛ
(a) Снимите SST с раздаточной коробки.

SST 09325-20010
(b) Вставьте вилку в раздаточную коробку.
(c) Совместите сборочные метки обоих фланцев переднего

карданноговалаипромежуточноговала, затем установите
и затяните 4 болта с шайбами и гайками.
Момент затяжки: 74 Н·м (750 кгс·см, 54 фунт-сила-футов)

5. ЗАТЯНИТЕ УСТАНОВОЧНЫЕ БОЛТЫ ШАРНИРА С
ПЕРЕКРЕЩИВАЮЩИМИСЯ КАНАВКАМИ

(a) Нажмите и удерживайте нажатой педаль тормоза.
(b) При помощи шестигранного ключа затяните установочные

болты шарнира с перекрещивающимися канавками.
Момент затяжки: 27 Н·м (275 кгс·см, 20фунт-сила-футов)

6. УБЕДИТЕСЬ, ЧТО КАЖДЫЙ ШАРНИР КАРДАННОГО
ВАЛА РАСПОЛОЖЕН, КАК ПОКАЗАНО НА РИСУНКЕ
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65,5 - 70,5 мм
(2,579 - 2,776 дюйма)

D03202

Передний

11,5 - 13,5 мм
(0,4528 - 0,5315 дюйма)

Задний

11,5 - 13,5 мм
(0,4528 - 0,5315 дюйма)
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7. УСТАНОВИТЕ ПЕРЕДНИЙ И ЗАДНИЙ ОПОРНЫЕ
ПОДШИПНИКИ

(a) На разгруженном автомобиле отрегулируйте размер
между задней стороной крышки и валом, как показано на
рисунке.

(b) При том же условии, что и в пункте (a), отрегулируйте
передний и задний размеры между поверхностью кромки
центрального опорного подшипника и поверхностью
кромки прокладки на 11,5 - 13,5 мм (0,4528 - 0,5315дюйма),
соответственно, как показано, после чего затяните болты.
Момент затяжки: 37 Н·м (375 кгс·см, 27фунт-сила-футов)

(c) Осевая линия кронштейна должна проходить под прямым
углом в осевом направлении вала.
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